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(54) Rundballenpresse 

(57) In einer Rundballenpresse (R) mit einer PreB- 
kammer (K) und einer Bindevorrichtung (B) p die eine 
zwischen einer der PreBkammer nahen Startposition 
und einer der PreBkammer fernen Ausgangsposition 
verstellbare Startvorrichtung (S) mit einem in der Start- 
position (F2) das Bindematerial (M) direkt gegen eine 
Mitnehmerfiache eines PreBelements (P) anpressen- 
den Andruckelement (L) zum Einleiten eines Bindevor- 
gangs aufweist, ist an der der Mitnehmerfiache 



abgewandten Seite des Andruckelements (L) ein mittels 
eines Antriebs (T) zwischen einer Ruhestellung (T1) 
und einer in Ffirderrichtung des Bindematerials (M) das 
Andruckelement (L) und das daraufliegende Bindema- 
terial (M) ubergreifenden Trennstellung (T2) bewegba- 
res Trennelement (T) gelagert, das in der Trennstellung 
(T2) am Andruckelement (L) zum kraftschlQssigen 
Angriff bringbar ist. 
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Beschrelbung 

Die Erfindung betrifft eine Rundballenpresse 
gemaG dem Oberbegriff des Patentanspruchs 1 . 

Eine aus US-A-54 33 059 bekannte Rundballen- s 
presse (Fig. 9 und 10) weist in der Startvorrichtung ein 
im Querschnitt J-fGrmiges Andruckelement auf, das 
nach der Verstellung aus der Ausgangsposition in die 
Startposition gegen die von PreGriemen auf StQtzrollen 
gebildeten Mitnehmerflache andruckbar ist, um das 10 
uber Zufuhrwalzen bis zum Andruckelement gebrachte 
Bindematerial mittels der Mitnehmerflache in die PreG- 
kammer und zum Rundballen zu bringen. Die Verstel- 
lung des And ruckel erne ntes erfolgt uber einen Antrieb 
einer SchneidWinge, die zwischen den Zufuhrwalzen 15 
und dem Andruckelement angeordnet ist und das Bin- 
dematerial bei Bedarf in ein em freien Schnitt abtrennt 
Nach einem Schnitt bleibt das freie Ende des Bindema- 
terials in seinem Bewegungsweg stromab der ZufOhr- 
walzen sich seibst uberlassen. Daraus resultiert die 20 
Gefahr, daG der nachste Bindevorgang nicht ordnungs- 
gemaR einleitbar ist Mit dem freien Schnitt ist die 
Gefahr verbunden, daG das Bindematerial nicht ord- 
nungsgemaG und sauber getrennt wird. 

Bei einer aus DE-A-44 26 034 bekannten Rundbal- 2s 
lenpresse muB das Bindematerial von der Bindemateri- 
alrolle dem mit einer PreBwalze zusammenarbeitenden 
Andruckelement durch Zufuhrwalzen ubergeben wer- 
den. Die SchneidWinge arbeitet mit freiem Schnitt zwi- 
schen den Zufuhrwalzen und dem Andruckelement. 30 
Nach einem Schnitt bleibt das freie Ende des Bindema- 
terials sich seibst uberlassen. Dadurch ist es schwierig, 
den nachsten Bindevorgang ordnungsgemaB einzulei- 
ten. Bei beiden vorgenannten Rundballenpressen sind 
die Zufuhrwalzen unbedingt erforderlich, die jedoch 35 
Bauraum und einen aufwendigen Antriebsmechanis- 
mus erfordern. 

Bei einer aus EP-A-0 432 830 bekannten Rundbal- 
lenpresse ist in der Startvorrichtung ein Schnabel aus 
zwei federnden Platten gebildet, die das Bindematerial 40 
halten und fuhren. Eine Trennvorrichtung muG so weit 
vordem Schnabel arbeiten, daG stets ein freies Binde- 
materialende entsteht, das relativ lang ist und sich des- 
halb leicht verhangt Oder verlagert. Die relativ starke 
Klemmung im Schnabel, die das Ruckrutschen des Bin- 45 
dematerials verhindern muG, bedeutet eine uner- 
wunscht hohe mechanische Belastung fur das 
Bindematerial wahrend des Einbindens des Rundbal- 
lens. Aufgrund des groBen Schwenkhubs der Startvor- 
richtung benCtigt diese unerwQnscht viel Bauraum. so 

Weiterer Stand der Technik ist enthalten in DE-U- 
92 11 541 und WO 9205685. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine 
Rundballenpresse der eingangs genannten Art zu 
schaffen, die sich durch eine baulich einfache, Weinbau- ss 
ende und funktionssicher arbeitende Startvorrichtung 
auszeichnet. 

Die gestellte Aufgabe wird mit den Merkmalen des 



Patentanspruchs 1 gelGst. 

Das Andruckelement hart das freie Ende des Bin- 
dematerials bereit, um es zum Einleiten eines Bindevor- 
gangs an die Mitnehmerflache anzudrucken, die das 
Bindematerial sofort reibschlussig mitnimmt und auch 
auf einem langeren Weg sicher in die PreBkammer zum 
Rundballen fOrdert. Deshalb kann die Startvorrichtung, 
falls dies zweckmaGig ist, weit entfernt vom Zufuhrspalt 
zur PreGkammer angeordnet sein. Es sind keine 
Zufuhrwalzen zum anfanglichen FOrdern des Bindema- 
terials erforderlich, da das Bindematerial stets am 
Andruckelement bleibt und vom Trennelement sicherbar 
ist. Das Andruckelement erfullt auch die Funktion eines 
Umlenk- und Breithalteelements. Dadurch bleibt der 
Abzugswiderstand des Bindematerials wunschenswert 
gering. Das Andruckelement kann in Querrichtung 
durchgehend sein Oder aus mehreren, z.B. kufen- oder 
zinkenartigen Abschnitten bestehen. Das mit dem 
Andruckelement kraftschlussig kooperierende Trenn- 
element ermOglicht eine wirksame und saubere Tren- 
nung des Bindematerials am AbschluG eines 
Bindevorgangs. Da - wie gesagt - keine Zufuhrwalzen 
erforderlich sind, die viel Bauraum beanspruchen und 
einen aufwendigen Antriebsmechanismus benOtigen, 
ist es wichtig, daG das Trennelement nach dem Abtren- 
nen des Bindematerials d dessen freies Ende auf dem 
Andruckelement festhalt, und dabei das Bindematerial 
und die Andruckflache gegen einen zufalligen oder 
unkontrollierten Kontakt mit der weiterhin sich fortbewe- 
genden Mitnehmerflache abschirmt. Das Trennelement 
hat somit mehrere Funktionen, die die Zuverlassigkeit 
der Startvorrichtung verbessert Die Startvorrichtung 
baut klein und kompakt. 

GemaG Anspruch 2 deckt das Trennelement die 
Andruckflache und das darauf liegende Bindematerial 
gegenuber der Mitnehmerflache ab. Dank der am unte- 
ren Rand des Trennelementes angeordneten Kante, mit 
der das Bindematerial sauber getrennt wird, wird mit 
dem Trennelement ein relativ langes Ende des Binde- 
materials auf der Andruckflache fur den nachsten Bin- 
devorgang bereitgehalten und spater wieder ohne 
Zufuhrwalzen in die PreGkammer gebracht. 

GemaG Anspruch 3 arbeitet das Wider lager mit 
dem Trennelement zusammen, um das Bindematerial 
abzutrennen. Das Widerlager ist zweckmaGigerweise 
so angeordnet, daB es in der Startposition nicht mit der 
Mitnehmerflache in Eingriff kommt, oder die Fflrderbe- 
wegung des Bindematerials behindert. Eine Schneid- 
kante kann vorgesehen sein, ist jedoch nicht unbedingt 
erforderlich. Es reicht eine verschleiBarm und uber 
lange Standzeiten arbeitende Klemmkante aus, um das 
Bindematerial im Zusammenspiel mit dem Andruckele- 
ment sauber abzutrennen bzw. durch die FOrderkraft 
der Mitnehmerflache im Klemmbereich abtrennen zu 
lassen. 

ZweckmaBig kann sich gemaB Anspruch 4 die 
Andruckflache zumindest uber einen begrenzten Bewe- 
gungsbereich mit der Mitnehmerflache bewegen, 
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sobald ein Bindevorgang eingeleitet wird. Dies hat den 
Vorteil, einen anfanglichen starken Ruckim Bindemate- 
ria! zu vermeiden, das aus dem Stillstand oftmals bis 
auf mehr als zwei m/s zu beschleunigen ist. Es ist denk- 
bar, die Andruckflache sich solange mit der Mitnehmer- 
flache mitbewegen zu lassen, wie die Andruckflache 
gegen die Mitnehmerflache gedruckt wird. In diesem 
Fall kfinnte das AndrOckelement eine mitlaufende Rolle 
sein. 

GemaB Anspruch 5 wird durch die Form und Aus- 
richtung der Andruckflache auf die in diesem Bereich im 
wesentlichen ebene Mitnehmerflache eine groBf lachige 
und gleichfdrmige Anpressung des Bindematerials 
erreicht. Dabei ist es zweckmaRig, daB die PreBriemen 
zwischen den StGtzrollen eine nachgiebige Mitnehmer- 
flache defnieren. 

GemaB Anspruch 6 sichert der verwindungssteife 
Quertrager ein gleichmaBiges Andrucken der Andruck- 
flache an die Mitnehmerflache. Es reicht ein Weiner Ver- 
stellhub aus, da die Mitnahmewirkung der 
Mitnehmerflache sofort aufhflrt, wenn das Bindemate- 
rial von der Mitnehmerflache freikommt, und weil dann 
ohnedies das Trenneiementdas Bindematerial abtrennt 
und auf der Andruckflache festhalt. 

Der das Trennelement verstehende Arbeitszylinder 
hat gemaB Anspruch 7 eine Doppelfunktion, da er auch 
die Bewegung der Andruckflache durchfuhrt. Dies spart 
Bauraum und ermoglicht es, das Trennelement und die 
Andruckflache nahe zueinander zu setzen. 

GemaB Anspruch 8 steuert die Druckstange die 
Bewegung der Andruckflache eirtfach und funktionssi- 
cher. Die mechanische Kopplung konnte in beiden 
Richtungen gegen Federkraft erfolgen, so daB dadurch 
gegebenfalls die Andruckkraft begrenzbar ist. Das 
Trennelement und die Andruckflache bewegen sich bei 
dieser Bewegungssteuerung gegensinnig zueinander. 

Urn einen anfanglichen, gegebenenfalls kritischen 
Ruck im Bindematerial zu vermeiden, wird gemaB 
Anspruch 9 die Bewegung der Mitnehmerflache zusatz- 
lich benutzt, urn die Bindematerial rolle, zumindest am 
Beginn eines Zufuhrvorgangs, in Lieferrichtung drehan- 
zutreiben. Dadurch wird das Bindematerial der Aufgabe 
enthoben, die gegebenenfalls groBe Massentragheit 
der Bindematerialrolle zu uberwinden. 

GemaB Anspruch 10 ubernimmtder Verstellantrieb 
der Startvonrichtung auch die Aufgabe, die Bindemateri- 
alrolle, zumindest anfanglich, an die Mitnehmerflache 
anzudrucken. 

GemaB Anspruch 1 1 werden die Bindematerialrolle 
und das AndrOckelement gemeinsam und indirekt liber 
den Verstellantrieb des Trennelementes verschwenkt 
Die zum Verschwenken des Andruckelements wirk- 
same Feder begrenzt die Andruckkraft fOr das AndrOk- 
kelement und ermoglicht es andererseits, die 
Bindematerialrolle unabhangig von ihrem momentanen 
Durchmesser an die Mitnehmerflache anzudrucken. Es 
ware denkbar, zum Andrucken der Bindematerialrolle 
und des Andruckelementes Federn einzusetzen und 



ohne festen Anschlag zu arbeiten oder einen eigenen 
Verstellantrieb vorzusehen. 

GemaB Anspruch 12 wird ein funktionssicherer und 
wartungsarmer Betrieb gewahrleistet, da das Bindema- 

5 terial von der Klemmkante zwischen den Nutwanden 
und gegebenenfalls auch auf dem Nutgrund festge- 
Wemmt wird. Einer Klemmung an den Nutwanden ist 
der Vorzug zu geben, weil dies zu einer Fluchtungsfeh- 
ier oder geringfugige Abweichungen tolerierenden 

w Selbstkompensation fuhrt. Ferner wird die Klemmkante 
in der Quernut gefuhrt und abgestutzt, so daB sich ein 
Ober die Breite gleichfdrmiger Trenneffekt einstellt. Der 
Trennvorgang kann durch den z.B. stumpfen Umlenk- 
rand unterstutzt werden, Ober den das Bindematerial 

is bis zur Trennung umgelenkt wird. Dieser Umlenkrand 
kOnnte sogar schneidenartig ausgebildet sein, urn den 
Trennvorgang zu begOnstigen. 

GemaB Anspruch 13 fOrdert die Mitnehmerflache 
das Bindematerial entlang der FOhrung bis in die PreB- 

20 kammer. ZweckmaBigerweise laBt sich zur VerschleiB- 
minderung die Fuhrung, zumindest bereichsweise, von 
der Mitnehmerflache abheben. Die Startvorrichtung 
kann weit vom Zufuhrspalt zur PreBkammer entfernt 
angeordnet sein, ohne das ordnungsgemaBe Einleiten 

25 eines Bindevorgangs zu gefahrden. 

Die Ausbildung gemaB Anspruch 14 ist besonders 
bedeutsam. Das bandfdrmige Bindematerial kann nam- 
lich unter dem Fflrderzug die Tendenz entwickeln, sich 
zu verschmaiern oder die Seitenrander umzulegen. Die 

30 Breitstreckvorrichtung beseitigt diese Tendenz und brei- 
tet das Bindematerial aus. Die Breitstreckvorrichtung 
laBt sich am AndrOckelement und/oder an zwischen der 
Bindematerialrolle und dem AndrOckelement angeord- 
net en Umlenkelementen vorsehen. 

35 GemaB Anspruch 15 wird die Breitreckvorrichtung 
vom Umlenkrand des AndrOckelementes selbst gebil- 
det. 

Wenigstens ein gemaB Anspruch 16 vorgesehener 
FOhrungsvorsprung, der am AndrOckelement vorgese- 

40 hen ist, jedoch auch stromauf desselben an Umlenkele- 
menten vorgesehen sein kann, sorgt fur eine prazise 
Ausrichtung des Bindematerials beim Einlauf. Er verhin- 
dert ein seitliches Verlaufen des Bindematerials. 
ZweckmaBig sind an beiden Seiten FOhrungsvor- 

45 sprung e vorgesehen. 

Anhand der Zeichnung werden Ausfuhrungsformen 
des Erfindungsgegenstandes eriautert. Es zeigen: 

Fig. 1 schematisch einen Schnitt einer Rund- 

so ballenpresse in einer zur Achse der 

PreBkammer senkrechten Ebene, 

Fig. 2,3,4 Detailschnitte zu Fig. 1 in unterschiedli- 
chen Betriebsphasen, wobei Fig. 2 den 
55 Start eines Bindevorgangs, Fig. 3 einen 

laufenden Bindevorgang und Fig. 4 das 
Ende eines Bindevorgangs, schematisch 
reprasentieren, 
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Fig. 5 einen Teilschnitt einer anderen Ausfuh- 

rungsform einer Rundballenpresse, 

Fig. 6A.B zwei Detailvarianten im Schnitt, 

Fig. 7 eine weitere Detailvariante in einem 

schematischen Schnitt, 

Fig. 8 eine weitere Detailvariante, 

Fig. 9 eine weitere Detailvariante, und 

Fig. 10,11 Perspektivansichten von Startvorrichtun- 
gen. 

Eine Rundballenpresse R weist in Fig. 1 in einem 
Gehause 1 eine von PreSelementen P begrenzte PreB- 
kammer K auf,. Die PreBelemente P sind mehrere, 
nebeneinanderliegend auf Stutzrollen 3 abgestutzte 
und in Pfeilrichtung angetriebene PreBriemen 4 aus 
elastischem Material mit reibungsaktiver Oberflache. 
Am Gehause 1 nimmt eine Pick-up-Vorrichtung A Ernte- 
gut E vom Boden auf und liefert dieses durch eine 
ZufuhrOffnung 5 in die PreBkammer K. Z.B. in der Nahe 
der ZufuhrOffnung 5 ist ein Einfuhrspalt 6 f Or bahnfOrmi- 
ges Bindematerial M vorgesehen, vorzugsweise eine 
Netz- oder Folienbahn oder dgl. Am Gehause 1 ist 
schwenkbar eine Klappe 2 angelenkt, an der unten eine 
Bindevorrichtung B angeordnet ist. Von der Bindevor- 
richtung B erstreckt sich eine als abgewinkeltes Leit- 
blech 24' ausgebildete Fuhrung G bis zum Einfuhrspalt 
6. Die FOhrung G ist an eine von den PreBriemen 4 defi- 
nierte Mitnehmerfiache andruckbar, urn das Bindemate- 
rial M durch den Einfuhrspalt 6 in die PreBkammer K zu 
fOrdern, in der es vom Rundballen BA und den PreBrie- 
men 4 mitgenommen wird, wobei sich der Rundballen 
BA in mehreren Windungen in das Bindematerial ein- 
bindet. 

Das Bindematerial M verlauft in der Bindevorrich- 
tung B (Fig. 1 bis 4) von einer Vorratsrolle C, ggfs. uber 
Umlenkelemente 7, und eine Andruckflache F eines 
Andruckelements L einer Startvorrichtung S zur FOh- 
rung G. Es wird zum AbschluB eines Bindevorgangs 
mittels eines Trennelementes T abgetrennt. Die 
Andruckflache F ist zwischen einer Ausgangsposition 
F1 (Fig. 1) und einer Startposition (Fig. 2) F2 schwenk- 
bar. In der in Fig. 1 gezeigten Ausgangsposition uber- 
greift das Trennelement T, (in seiner Trennstellung T2), 
die Andruckflache F und das darauf plazierte Bindema- 
terial M von oben. Die Andruckflache F ist der Mitneh- 
merfiache der PreBelemente P zugewandt, ist in etwa 
zu dieser parallel und erstreckt sich zumindest uber die 
Breite des Bindematerials M. parallel zur Achse der 
PreBkammer K. In der Ausgangsposition F1 sind die 
Andruckflache F und das in der Trennstellung befindli- 
che Trennelement T von der Mitnehmerfiache der PreB- 
elemente P abgehoben. Das freie Ende des 
Bindematerials M ist zwischen der Andruckflache F und 



dem Trennelement T gesichert und dem Eingriff der Mit- 
nehmerfiache entzogen. 

In Fig. 2 ist die Andruckflache F, die konvex ausge- 
bildet sein kann, in einem verwindungssteifen, das 

5 Andruckelement L bildenden Quertrager 1 1 angeord- 
net, der an Schwenkarmen 8 urn eine stationare Achse 
9 schwenkbar ist. Das freie Ende des Bindematerials M 
ist mit 10 bezeichnet. Zur Verstellung der Andruckflache 
F zwischen der Ausgangsposition F1 (Fig. 1) und der 

10 Startposition F2 (Fig. 2) dient ein Schwenkverstellan- 
trieb V, der entweder direkt an den Schwenkarmen 8 
oder am Quertrager 11 angreift, oder - wie bei der 
gezeigten Ausfuhrungsfbrm - die Andruckflache F indi- 
rekt mittels des Trennelementes T verstellt. 

is Das Trennelement T weist wenigstens eine verwin- 
dungssteife und annahernd parallel zur Achse der 
PreBkammer verlaufende Blechplatte 12 auf, die in 
einem Blechstreifen 13 auslauft und an Schwenkarmen 
14 befestigt ist, die urn eine stationare Achse 15 

20 schwenkbar sind. An zumindest einem Schwenkarm 14 
greift ein Arbeitszylinder 1 6 an, urn das Trennelement T 
zwischen der in Fig. 2 gezeigten Ruheposition T1 und 
der in Fig. 1 gezeigten Trennposition T2 hin- und herzu- 
verschwenken. In der Ruheposition T1 ist das Trennele- 

25 ment T nach oben uber die Andruckflache F hinweg 
zuruckgezogen. Zwischen den Schwenkarmen 14 und 
den Schwenkarmen 8 ist (z.B. pro Seite) eine bewe- 
gungsObertragende, mechanische Kopplung vorgese- 
hen, z.B. eine Druckstange 18. die an den 

30 Schwenkarmen 8 und 14 angelenkt ist. Die Druck- 
stange 18 tragt (Fig. 3) einen Anschlag 19 (urn die 
Andruckflache F gegen die Mitnehmerfiache zu pres- 
sen), und eine Feder 20, uber die die Andruckflache F in 
die Ausgangsposition F1 gegen einen Begrenzungsan- 

35 schlag 41 (Fig. 4) verstellbar ist. Die Feder 20 gestattet 
es, bei in der Ausgangsposition F1 angelangter 
Andruckflache F das Trennelement bis in die Trennstel- 
lung T2 zu verschwenken. 

Die Fuhrung G ist zwischen einer in Fig. 2 gezeig- 

40 ten Fuhrstellung G1 und einer zumindest bereichsweise 
abgehobenen Entlastungsstellung G2 mittels einer Ver- 
stellantriebs 36 verstellbar. Gegebenenfalls ist die Fuh- 
rung G mittels des Schwenkverstellantriebs V fur die 
Andruckflache F verstellbar (nicht gezeigt). 

45 In Fig. 1 ist der Rundballen BA fertig gewickelt. Das 
freie Ende 10 des Bindematerials M ist zwischen dem 
Trennelement T und der Andruckflache F geborgen. 
Zum Einleiten eines Bindevorgangs wird der Arbeitszy- 
linder 16, vorzugsweise ein elektromotorisches 

so Antriebsaggregat (es konnen an beiden Seiten der Bin- 
devorrichtung Arbeitszylinder 16 vorgesehen sein), 
ggfs. auch ein Hydraulik- oder Pneumatikzylinder, aus- 
gefahren, damit die Schwenkarme 14 urn die Achse 15 
entgegen dem Uhrzeigersinn schwenken. Durch die 

55 Druckstangen 18 und die Anschiage 19 werden die 
Schwenkarme 8 urn die Achse 9 im Uhrzeigersinn ver- 
schwenkt, bis die Andruckflache F das Bindematerial M 
bzw. das freie Ende 10 gegen die Mitnehmerfiache 
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driickt (Stellung in Fig. 10). Da die Andruckflache F 
einen wesentlich geringeren Reibungswiderstand fur 
das Bindematerial hat als die Mitnehmerf lache, wird das 
Bindematerial sofort in Bewegungsrichtung der Mitneh- 
merf lache weitergefOrdert, bis es in den Einlaufspalt 
zwischen der Fuhrung G und der Mitnehmerflache ein- 
lauft und schlieGlich vom Rundballen BA mitgenommen 
wird. Die Andruckflache F kann weiterhin an die Mitneh- 
merflache angedruckt bleiben. Es ist aber auch denk- 
bar, bereits dann den Arbeitzylinder 16 etwas 
einzufahren (Fig. 4), so daG das Trennelement T oben 
uber die Andruckflache F greift und durch die Druck- 
stange 18 die Schwenkarme 8 gegen den Uhrzeiger- 
sinn verschwenkt sind. Dadurch kommt die 
Andruckflache F auGer Eingriff mitder Mitnehmerflache 
und gelangtder Schwenkarm an einen Begrenzungsan- 
schlag 41 (Fig. 4, 10). Das Andruckelement L fungiert 
dann mit einem Umlenkrand 38 als Breithalter. In Fig. 3 
kann auch die Fuhrung G zumindest bereichsweise von 
der Mitnehmerflache abgehoben sein. Dadurch wird der 
Bewegungswiderstand fur das Bindematerial trotz des 
relativ groGen Abstands zwischen der Vorratsrolle C 
und dem Einfuhrspalt 6 gering. 

Ist nach mehreren Umwindungen des Rundballens 
BA der Bindevorgang abzuschlieGen, dann werden die 
Arbeitszylinder 16 eingefahren und wird das Trennele- 
ment T in die Trennstellung T2 verschwenkt, in der es 
mit einem Widerlager 21 an der Andruckflache F oder 
am Quertrager 1 1 zusammenarbeitet und das Binde- 
material M einklemmt und/oder abtrennt (Fig. 4). Die 
Komponenten der Bindevorrichtung verbleiben 
zunachst in der Stellung gemaB Fig. 4. Danach wird die 
Auswurfklappe 2 geoffnet und der eingebundene Rund- 
ballen BA ausgeworfen. 

Die Rundballenpresse R in Fig. 5 unterscheidet 
sich von den vorhergehenden Ausfuhrungsformen 
dadurch, daB die PreBkammer K ohne PreBriemen 
durch angetriebene PreBwalzen 22 begrenzt wird, 
die in diesem Fall die PreBelemerrte P definieren. Die 
Bindevorrichtung Bder Fig. 5 stimmtweitgehend mitder 
Bindevorrichtung B der vorhergehenden Ausfuhrungs- 
formen uberein. !m Unterschied ist die Andruckflache F 
des AndrOckelements L der Oberf lache der PreGwalze 
22 entsprechend konkav geformt, urn einen groBen 
Anlagebereich zu bilden. Die Fuhrung G ist ein gewolb- 
tes Leitblech 24, das sich durch die EinfuhrOffnung 6 bis 
nahe zum Umfang des Rundballens BA erstreckt und 
verhindert, daB sich das freie Ende 10 urn die untere 
PreGwalze wickelt. Gegebenenfalls ist die Fuhrung G 
for die Anfangsphase des Bindevorgangs an die PreG- 
walze 22 andrOckbar (nicht gezeigt). ZweckmaBiger- 
weise ist zumindest die PreBwalze 22 mit einem 
reibungsaktiven Oberflachenbelag 23 (z.B. aus Gummi 
oder einem Elastomer) versehen, urn eine effektive FOr- 
derung des Bindematerials zu gewahrleisten. In Fig. 5 
befindet sich die Andruckflache F in der Starlposition 
F2. Die Funktion der Startvorrichtung entspricht der der 
vorhergehenden Ausfuhrungsformen. 



Fig. 6A verdeutlicht, daB die Andruckflache F der 
Ausfuhrungsformen gemaB den Fig. 1 bis 4 an wenig- 
stens einer stabilen Blechplatte 25 angeordnet ist, an 
der als Widerlager 21 eine sich V-fOrmig flffnende Quer- 

5 nut 26 vorgesehen ist, in die der Blechstreifen 13 ein- 
taucht. Die Quernut 26 besitzt einen Nutgrund 27, von 
dem divergierende Nutwande 28 und 29 ausgehen. Die 
Nutwand 29 endet in einem nach auGen gebogenen 
Umlenkrand 30, der entweder schneidenartig oder 

10 stumpf (wie gezeigt) ausgebildet ist. Der Blechstreifen 
13 besitzt eine stumpfe Endkante 31 , mit der das Binde- 
material M in der Quernut 26 festWemmbar ist. Zweck- 
maGigerweise ist die Starke des Blechstreifens 13 
groGer als die Brerte des Nutgrundes 27, so daG die 

15 Endkante 31 mit den Nutwanden 28 und 29 auch dann 
ordnungsgemSG zusammenarbeitet, wenn sich die 
Endkante 31 nicht sauber auf den Nutgrund 27 aufset- 
zen sollte. 

In Fig. 6B paGt der Blechstreifen 13 in die Quernut 
20 26, so daG er direkt auf den Nutgrund 27 aufsetzbar ist. 
In beiden Fig. 6A, 6B ist die verwindungssteife, stabile 
Ausbildung der Abdeckplatte 12 und auch der Blech- 
platte 25 angedeutet. 

Bei den vorhergehenden Ausfuhrungsformen ist 
25 das Andruckelement L bzw. die Andruckflache F in 
Bewegungsrichtung der Mitnehmerflache stationar 
abgestutzt. 

In Fig. 7 (Alternative zur AusfOhrungsform der Fig. 
1 bis 4) ist die Andruckflache F im Quertrager 11 

30 und/oder in den Schwenkarmen 8 begrenzt in Bewe- 
gungsrichtung der Mitnehmerflache verschiebbar. Zu 
diesem Zweck sind Schiebefuhrungen 32 vorgesehen, 
in die auf Federn 34 abgestutzte Fuhrungselemente 33 
der Andruckflache F (bzw. der Blechplatte 25) eingrei- 

35 fen. Fig. 7 verdeutlicht die Ausgangsposition der 
Andruckflache F. Wird diese - wie beschrieben - an die 
Mitnehmerflache angedruckt, so laGt sie sich unter der 
Reibung des Bindematerials gegen die Kraft der Federn 
34 uber einen begrenzten Bewegungsbereich verschie- 

40 ben (leichtere und schonende anfangliche Mitnahme 
des Bindematerials). Sobald die Andruckflache F wie- 
der von der Mitnehmerflache abgehoben worden ist, 
drucken die Federn 34 die Andruckflache F in die 
gezeichnete Ausgangsposition zuruck. 

45 In Fig. 8 ist die Andruckflache F vom Umfang einer 
Rolle 12* gebildet, die an den Schwenkarmen 8 oder im 
Quertrager 11 (nicht gezeigt) in Drehlagerungen 35 
gelagert ist. Der Rolle 12' ist zweckmaGigerweise ein 
nicht gezeigter Abstreifer zugeordnet, urn ein Umwik- 

so keln des Bindematerials zu verhindern. Das Trennele- 
ment (in Fig. 8 nicht gezeigt) arbeitet entweder mit der 
Rolle 12* zusammen oder mit einem nicht dargestellten, 
stationaren Widerlager. ZweckmaGigerweise ist fur die 
Rolle 12' ein Freilauf oder eine RuckJaufsperre vorgese- 

55 hen, urn zu verhindern, daG sich die Rolle 12* zuruck- 
drehtt. 

In Fig. 1 bis 7 kann die Andruckflache oberf lachlich 
mit einer gleitfreudigen Beschichtung (z.B. Teflon) ver- 
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sehen sein, um dem Bindematerial M einen moglichst 
geringen Gleitwiderstand zu bieten. Das Trennelement 
(Platte 12) konnte unterseitig ein Druckkissen aufwei- 
sen, um in der Trennstellung T2 das freie Ende 10 des 
Bindemateriais M kraftschlussig auf der Andruckfiache 
F zu sichern. Der Trennvorgang des Bindemateriais 
kann durch Abschneiden oder durch Klemmen und 
AbreiBen unter dem vom Rundballen ausgeubten Zug 
erfolgen. 

In Fig. 9 ist auch die Bindematerialrolle C durch die 
Mitnehmerflache (Riemen 4) der PreBelemente P 
antreibbar. Zu diesem Zweck ist die Bindematerialrolle 
C in einem Rahmen 36 gelagert, der (beispielsweise) 
um das stationare Schwenklager 9 der Schwenkarme 8 
zwischen einer Stellung, in der die Bindematerialrolle C 
an die Mitnehmerflache angedruckt ist (Fig. 9), und 
einer davon abgehobenen Stellung (nicht gezeigt) 
schwenkbar ist. Zur Schwenkverstellung der Bindema- 
terialrolle C kann der Verstellantrieb der Startvorrich- 
tung S verwendet werden. In diesem Fall ist eine erste 
Druckstange 18a schwenkbar am Rahmen 36 und am 
unteren Ende des Schwenkarms 14 (der um die 
Schwenkachse 15 schwenkt) angelenkt, die den festen 
Anschlag 19 und die Feder 20 tragi Bei Ausfahren des 
Arbeitszyiinders 16 driickt der Anschlag 19 den Rah- 
men 36 in Fig. 9 nach rechts. Beim Einziehen des 
Arbeitszyiinders 16 wird der Rahmen 36 uber die Feder 
20 von der Mitnehmerflache abgehoben. Eine zweite 
Druckstange 18b koppelt den Rahmen 36 mit dem 
Schwenkarm 8, um in etwa synchron auch das Andruk- 
kelement L gegen die Mitnehmerflache anzudrucken. 
Auf der zweiten Druckstange 18b sind ein fester 
Anschlag 19a und eine weitere Feder 20a angeordnet. 
Die Feder 20a wirkt in Andruckrichtung des Andruckele- 
ments L, um das AndrOcken der Bindematerialrolle C 
unabhangig von deren momentanen Durchmesser zu 
ermoglichen. Der feste Anschlag 19a zieht den 
Schwenkarm 8 beim Einziehen des Arbeitszyiinders 16 
gegen den Uhrzeigersinn zuruck. Anstelle des festen 
Anschlags 19a konnte eine zweite Feder vorgesehen 
sein. Ferner ist es moglich, die Bewegung des Andruk- 
kelementes L direkt uber eine Druckstange zu steuern, 
die den Schwenkarm 8 mit dem Schwenkarm 14 verbin- 
det etwa wie in Fig. 1. Die Variante gemdB Fig. 9 
konnte auch bei der Startvorrichtung gemai3 Fig. 5 ver- 
wendet werden, um die Bindematerialrolle C entweder 
an die PreBwalze 22 oder an eine andere der ebenfalls 
angetriebenen PreBwalzen anzudrucken. 

Fig. 10 ist eine Perspektivansicht der Startvorrich- 
tung etwa gemaB den Fig. 1 bis 4. Anstelle eines festen 
Anschlags 19 auf der Druckstange 18 konnte eine 
Feder verwendet werden, mit der die Andruckkraft des 
Andruckelementes L gegen die Mitnehmerflache 
begrenzt wird. 

In Fig. 11 ist eine Breitstreckvorrichtung D far das 
Bindematerial M angedeutet. Die Breitstreckvorrichtung 
D weist am Umlenkrand 38 des Andruckelementes L in 
Bewegungsricntung der Mitnehmerflache zuruckwei- 



chende Endbereiche 39 auf, die dazu fuhren, da 8 das 
Bindematerial unter dem Lieferzug in Querrichtung auf- 
gebreitet und auseinandergespannt wird. Die Endberei- 
che 39 konnen gerund et zuruckweichen. Es ist aber 

5 auch eine schrag abfallende Ausbiklung der Endberei- 
che moglich, so daB ein dachffirmiger Umlenkrand 38 
entsteht. Zusatzlich ist in Fig. 11 ein FOhrungsvor- 
sprung 40 angedeutet der zumindest an einem Endbe- 
reich des Umlenkrandes 38 vorgesehen sein sollte, um 

w ein seitliches Verlaufen des Bindemateriais M zu verhin- 
dern. 

Die Breitstreckvorrichtung D konnte auch an einem 
der Umlenkelemente 7 (Fig. 3) ausgebildet werden, z.B. 
indem das oberste Umlenkelement 7 ahnlich dem 

15 Umlenkrand 38 mit seinem Endbereichen 39 der Fig. 1 1 
gebogen oder sogar dach- oder pfeilformig ist. Der Fun- 
rungsvorsprung 40 konnte an einem der Umlenkele- 
mente 7 in Fig. 3 vorgesehen sein. ZweckmaBigerweise 
sind an beiden Seiten des Bindemateriais Fuhrungsvor- 

20 sprunge 40 vorgesehen. Die Breitstreckvorrichtung D 
konnte auch in Fig. 5 am Andruckelement L und/oder an 
einem der Umlenkelemente 7 vorgesehen sein. Ahnlich 
dem Begrenzungsanschlag 41 fur wenigstens einen der 
Schwenkarme 8 (Fig. 10) konnte far den Rahmen 36 in 

25 Fig. 9 ein Begrenzungsanschlag vorgesehen werden, 
um das AndrOckelement L und die Bindematerialrolle C 
in den Ruhepositionen stabil abzustutzen, sobald das 
Trennelement in die Trennstellung verschwenkt wird. 



30 Patentanspriiche 

1. Rundballenpresse (R), mit einer durch antreibbare 
PreBelemente (P) wie PreBwalzen (22) oder PreB- 
riemen (4) begrenzten PreBkammer (K) und einer 

35 Bindevorrichtung (B) zum Einbinden des Rundbal- 
lens (BA) in bahnformiges Bindematerial (M); 
wobei die Bindevorrichtung (B) eine zwischen einer 
Startposition und einer Ausgangsposition verstell- 
bare Startvorrichtung (S) mit einem in der Startpo- 

40 sition (F2) das Bindematerial (M) mit einer 
Andruckfiache (F) direkt gegen eine Mitnehmerfla- 
che eines PreBelements (P) anpressenden AndrOk- 
kelement (L) zum Einleiten eines Bindevorgangs 
aufweist. dadurch gekennzeichnet, daB an der 

45 der Mitnehmerflache abgewandten Seite des 
Andruckelements (L) ein mittels eines Antriebs (T) 
zwischen einer Ruhestellung (T1) und einer in For- 
derrichtung des Bindemateriais (M) das Andruk- 
kelement (L) und das darauf iiegende Bindematerial 

so (M) ubergreifenden Trennstellung (T2) bewegbares 
Trennelement (T) gelagert ist, das in der Trennstel- 
lung (T2) am Antriebselement (L) zum kraftschlOs- 
sigen Angriff bringbar ist. 

55 2. Rundballenpresse nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Trennelement (T) ein in 
der Trennposition (T2) die Andruckfiache (F) von 
oben ubergreifendes Abdeckelement fur das Binde- 
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material (M) bildet, und daG am Trennelement (T), 
vorzugsweise an dessen unterem Rand (13), eine 
Schneid- Oder Klemmkante (31) angeordnet ist. 

3. Rundballenpresse nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daG am Andruckeiement (L) ein 
querliegendes Widerlager (21) fur die Schneid- 
oder Klemmkante (31) vorgesehen ist, und daG das 
Widerlager (21) eine annShernd V-formige, sich 
entgegengesetzt zur Bewegungsrichtung der Mit- 
nehmerflache Off n end e Quernut (26) ist. 

4. Rundballenpresse nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daG die Andruckfiache (F) 
zumindest uber einen begrenzten Bewegungsbe- 
reich in etwa in Bewegungsrichtung der Mitnehmer- 
f lache bewegbar gelagert ist. 

5. Rundballenpress nach wenistens einem der 
Anspruche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daG 
die PreGelemente (B) mehrere, nebeneinanderlie- 
gend auf StOtzrolIen (3) gelagerte, vorzugsweise 
reibungsaktive, PreGriemen (4) sind, die die der 
Andruckfiache gegenuberliegende, in etwa geradli- 
nig verlaufende Mitnehmerfiache bilden, und daG 
die Andruckfiache (F) zur Mitnehmerfiache und in 
Richtung der PreGkammerachse gesehen, leicht 
konvex ist. 

6. Rundballenpresse nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daG das Andruckeiement (L) ein 
verwindungssteifer Quertrdger (11), vorzugsweise 
aus mindestens einer Blechplatte (1 2), ist, der sich 
zwischen zwei seitlichen, stationar gelagerten 
Schwenkarmen (8) erstreckt, und daG an zumin- 
dest einem Schwenkarm (8) oder dem QuertrSger 
(1 1) ein Schwenkverstellantrieb (V) direkt oder indi- 
rekt angreift. 

7. Rundballenpresse nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daG das Trennelement (T) mittels 
eines Arbeitszylinders (16) verschwenkbar ist, und 
daG zwischen dem Trennelement (T) und dem 
Andruckeiement (L) eine mechanische Kopplung 
vorgesehen ist, urn das Andruckeiement (L) uber 
das Trennelement (T) mittels des Arbeitszylinders 
(16) zu verstellen. 

8. Rundballenpressenach Anspruch 7, dadurch 
gekennzeichnet, daG das Trennelement (T) seitli- 
che, stationar gelagerte Schwenkarme (14) auf- 
weist, an denen der Arbeitszylinder (16) angreift, 
und daG die Kopplung eine an wenigstens einem 
Trennelement-Schwenkarm (14) und an wenig- 
stens einem Schwenkarm (8) des Andruckele- 
ments (L) angelenkte Druckstange (18) aufweist, 
die bei Bewegung des Trennelements (T) in die 
Ruhestellung (T1) das Andruckeiement (L) aus der 



Ausgangsposition gegen eine Feder (20) in die 
Startposition (F2) verschwenkt und bei einer Bewe- 
gung des Trennelementes (T) in die Trennsteliung 
(T2) das Andruckeiement (L) uber einen Anschlag 
5 (1 9) in die Ausgangsposition (F1) verschwenkt, vor- 
zugsweise gegen einen stationaren Begrenzungs- 
anschlag (41). 

9. Rundballenpresse nach wenigstens einem der 
w Anspruche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daG 

eine Bindematerialrolle (C) in der Startvorrichtung 
(S) mit ihrem Umfang in etwa synchron mit dem 
Andruckeiement und benachbart zu diesem 
zwecks direkten Drehantreibens an die Mitnehmer- 
15 f lache andruckbar ist. 

10. Rundballenpresse nach Anspruch 9, dadurch 
gekennzeichnet, daG eine Achse der Bindemateri- 
alrolle (C) in einem Rahmen (36) gelagert ist, der 

20 mittels des Verstellantriebs (V) bis zur Anlage des 
Umfangs des Bindematerialrolle (C) an der Mitneh- 
merf lache verstellbar ist. 

11. Rundballenpresse nach wenigstens einem der vor- 
25 hergehenden Anspruche, dadurch gekennzeich- 
net, daG die Kopplung eine erste Druckstange 
(18a) zwischen dem Trennelement-Schwenkarm 
(14) und dem Rahmen (36) und eine zweite Druck- 
stange (18b) zwischen dem Rahmen (36) und dem 

30 Andruckelement-Schwenkarm (8) aufweist, wobei 
vorzugsweise die erste Druckstange (18a) in 
Schwenkrichtung der Bindematerialrolle (C) zur 
Mitnehmerf lache mit einem festen Anschlag (19) 
und entgegengesetzt uber eine Feder (20) wirkt, 

35 und daG die zweite Druckstange (18b) in Schwenk- 
richtung der Bindematerialrolle (C) zur Mitnehmer- 
fiache Qber eine Feder (20a) und in 
entgegengesetzter Richtung mit einem festen 
Anschlag (19a) wirkt. 

40 

12. Rundballenpresse nach den Anspruchen 2 oder 3, 
dadurch gekennzeichnet, daG die Klemmkante 
(31) eine Randkante eines Blechstreifens ist. daG 
die Quernut (21) von einem Nutgrund (27) ausge- 

45 hend divergierende Nutwande (28, 29) besitzt, 
deren Abstand im Bereich des Nutgrundes (27) 
Weiner ist als die Dicke des Blechstreifens. und daG 
eine Nutwand (29) in einem stumpfen oder schnei- 
denartigen Umlenkrand (30) endet. 

50 

13. Rundballenpresse nach wenigstens einem der 
Anspruche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet, 
daG in etwa in Veriangerung der Andruckfiache (F) 
eine der Bewegungsrichtung der Mitnehmerf lache 

55 in Richtung zu einer EinfuhrOffnung (6) zur PreG- 
kammer (K) folgende Fuhrung (G) fur das von der 
Andruckfiache (F) an die Mitnehmerfiache ange- 
driickte Bindematerial (M) vorgesehen ist, vorzugs- 
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weise ein gekrummtes Oder abgekantetes Leitblech 
(24, 25*), die, zumindest bereichsweise, zwischen 
einer das Bindematerial (M) an der Mitnehmerfla- 
che haltenden Fuhrstellung (G1) und einer abgeho- 
benen Stellung (G2) verstellbar ist, und daB eine 5 
Fuhrungs-Verstelleinrichtung (36) vorgesehen ist. 

14. Rundballenpresse nach wenigstens einem der 
Anspruche 1 bis 13, dadurch gekennzeichnet, 
daB im Weg des Bindematerials (M) zwischen der 10 
Bindematerialrolle (C) und dem Andruckelement 

(L) eine Breitstreckvorrichtung (D) fur das Binde- 
material (M) vorgesehen ist. 

15. Rundballenpresse nach Anspruch 14, dadurch 15 
gekennzeichnet, daB die Breitstreckvorrichtung 

(D) einen quer zur Zufuhrrichtung des Bindemateri- 
als (M) verlaufenden Umlenkrand (38) am Andruk- 
kelement (L) aufweist, dessen auBenliegende 
Endbereiche (39) in Bewegungsrichtung der Mit- 20 
nehmerflache gegenuber dem Mittelbereich des 
Umlenkrandes (38) schrag Oder gerundet zuruck- 
weichen. 

16. Rundballenpresse nach wenigstens einem der 25 
Anspruche 1 bis 15, dadurch gekennzeichnet, 
daB in zumindest einem Endbereich des Andruk- 
kelementes (L); vorzugsweise bei einem Umlenk- 
element (7) bzw. einem Umlenkrand (38), ein 
Fuhrungsvorsprung (40) fur das Bindematerial vor- 30 
gesehen ist. 
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